FLOORING SYSTEMS

Technische Informationen Furniture Linoleum -
Desktop und Walton crocodiles

Einleitung

Furniture Linoleum ist ein Oberflichenmaterial flir M6bel und andere Innenraumoberflachen. Die Furniture
Linoleum-Kollektion umfasst die Marken Desktop und Walton crocodiles. Furniture Linoleum besteht aus den
nachwachsenden Rohstoffen Leindl, Harz, Holzmehl und Pigmenten.

Far Furniture Linoleum gibt es unzdhlige Einsatzmdglichkeiten. Desktop und Walton crocodiles kénnen nicht nur
horizontal und vertikal sondern auch auf gewdlbten Flachen eingesetzt werden. Das Material ldsst sich
unkompliziert auf alle tGiblichen Holzwerkstoffplatten wie zum Beispiel MDF, Spanplatte und Multiplex applizieren.

Produkteigenschaften

Aufbau: Furniture Linoleum besteht aus drei Schichten: Impragniertem Papier bzw. Spezialkarton, Linoleum und
einem werkseitigen Oberfldchenschutz.

Der erste Produktionsschritt ist die Herstellung der Linoleumgrundmasse aus oxidiertem Leindl und Naturharz.
Angereichert mit Holzmehl und Farbpigmenten, wird das Linoleum im Kalanderverfahren auf ein impragniertes
Tragerpapier aufgebracht. Nach dem Trocknungsprozess wird ein Oberflachenschutz aufgetragen. Dieser
Oberflachenschutz verleiht dem Material einen matten Glanz, der irritierenden Lichtreflexionen entgegenwirkt.
Nach fachgerechter Verlegung braucht Furniture Linoleum nicht noch einmal lackiert werden.

Qualitédt: Wie bei fast allen Oberflichenmaterialien besteht die Mdglichkeit, dass Muster aus verschiedenen
Produktionen kleine Farbunterschiede aufweisen. Diese Tatsache ist bei eventuellen Nachbestellungen zu
berlicksichtigen und stellt keinen Mangel dar.

Wahrend der letzten Phase des Produktionsprozesses kann ein gelblicher Schleier, der sogenannte
Trockenkammerfilm, auf der Oberflache entstehen. Dieser ist bei Linoleumprodukten materialspezifisch nicht zu
vermeiden und wird insbesondere bei hellen Farben sichtbar, verschwindet aber bei Tageslichteinwirkung véllig
und das Linoleum erhdlt seine Originalfarbe. Die Dauer dieses Prozesses hangt von der vorherrschenden UV-
Lichtintensitat ab.

Anwendungsgebiete: Furniture Linoleum ist ein Oberflachenmaterial fiir Einrichtungsobjekte. Es kann sowohl auf
horizontalen als auch auf vertikalen Flachen verwendet werden. Nachfolgend Beispiele fiir Einsatzmdglichkeiten
von Furniture Linoleum:

Schreibtischplatten/ Unterlagen

Tische und Ablagen

Schranke (Turen, Fronten, Einlegebdden u. &.)

Innentiiren

(verstellbare) Trennwande

Wandvertafelungen, Flachen im Mébelbau

VVVVVYVY

Der Einsatz von Furniture Linoleum auf Kiichenarbeitsplatten, Esstischen, Schaltern und Theken ect. ist aufgrund
der mechanischen und thermischen Beanspruchung nur eingeschrankt moglich.

Handhabung

Transport: Zur Vermeidung von Materialschdden miissen die Rollen gut verpackt, vorzugsweise stehend
transportiert und grundsatzlich vor, wahrend und nach der Bearbeitung vor Beschdadigungen geschiitzt werden.
Zugeschnittene Warenstlicke sind bei Materialumlagerungen anzuheben. Bitte vermeiden Sie ein Ziehen oder

Schieben der Rollen liber den Untergrund. GroRe Plattenstapel sind idealerweise auf Paletten zu transportieren.

Lagerung: Lagern Sie die Rollen trocken und stehend in einem klimatisierten Raum. Zugeschnittene Platten
sollten jedoch horizontal, flach aufliegend gelagert werden. Der Kontakt mit scharfen und schweren Gegenstanden
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ist zu vermeiden. Dariiber hinaus ist die Anlagerung von Schmutzpartikeln zwischen den einzelnen Platten zu
vermeiden. Fiir eine optimale Weiterverarbeitung empfehlen wir Furniture Linoleum bei Raumklima (20 ° C,< 70 %
rel. Luftfeuchte) zu lagern.

Vorbereitung fiir die Weiterverarbeitung: Schneiden Sie Furniture Linoleum vor der Verarbeitung mit einer
Zugabe von ca. 1 % zu und akklimatisieren Sie das Material flach liegend ca. 24 Stunden bei Raumtemperatur.
Diese Parameter gelten ebenso fiir den zu verwendenden Klebstoff und das Tragermaterial.

Tragermaterial

Furniture Linoleum ist ein Oberflichenmaterial, das auf einen Holzwerkstofftrager aufgebracht wird. Haufig
eingesetzte Tragermaterialien sind MDF, Multiplex, Spanplatten u. a.

Durch die Verklebung von zwei unterschiedlichen Materialien entstehen Spannungen zwischen diesen Materialien,
die auch bei Verarbeitung von Linoleum zu beriicksichtigen sind. Das ist vor allem von Bedeutung, wenn die
verleimte Flache freitragend angewandt wird, und nicht durch eine ,steife” oder versteifende Konstruktion
gestiitzt wird. Eine beidseitige Beklebung der Holzwerkstoffplatte mit Desktop wird daher empfohlen. Bei
groBeren Materialabmessungen sind vor allem folgende Aspekte wichtig:

» Wahl des Tragermaterials

> Dicke, Symmetrie und Starke des Materials

» Wahl des Gegenzugmaterials

> Akklimatisierung (mind. 24 Stunden) aller zu verarbeitenden Materialien

Die besten Ergebnisse werden erzielt, wenn beide Seiten des Tragermaterials mit demselben Oberflichenmaterial
zeit- und richtungsgleich beklebt werden.

Es ist wichtig, die Wahl des Untergrundes und des Gegenzugmaterials gut aufeinander abzustimmen. Da hierfiir
keine Standardempfehlungen maglich sind, raten wir, zundchst ein Probestiick anzufertigen und mehrere
Tage lang zu beobachten.

Verarbeitung

AuBer der Akklimatisierung der Materialien sind keine weiteren Vorbereitungen zur Verarbeitung erforderlich.
Desktop kann keine Unebenheiten kompensieren. Insbesondere bei Gegen- und Schraglichteinwirkung kénnen
sich Schmutzpartikel und andere Verunreinigungen an der Materialoberseite abzeichnen und den Gesamteindruck
nachteilig beeinflussen. Um eine glatte Oberflache zu gewahrleisten miissen deshalb die Materialriickseite sowie
die Oberseite der Holzwerkstoffplatte absolut sauber sein.

Verklebung: Der zu verwendende Klebstoff ist zum gro3en Teil von der Verarbeitungsmethode, der Form sowie
von der Art und Weise des spateren Verwendungszweckes abhdngig. Auch die zum Einsatz kommende
Holzwerkstoffplatte hat einen entscheidenden Einfluss. Grundsatzlich gilt:

» Manuelle Verarbeitung = |6semittelfreier Kontaktklebstoff

» Maschinelle Verarbeitung = Holzleim (Weil3leim) Achtung! Diese Methode kann nur bei Desktop, aber
nicht bei Walton crocodiles oder einem anderen Linoleum mit Juterlicken angewandt werden!

Manuelle Verarbeitung: Die anzuwendende Verarbeitungsmethode ist immer vom jeweiligen Werkstiick

abhdngig. Falls eine Oberflache komplett mit Furniture Linoleum verklebt werden soll, sind folgende
Arbeitsschritte einzuhalten:
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> Kleben Sie den geschnittenen Belag auf das Tragermaterial. (Damit in der spateren Oberfldche keine
Unebenheiten sichtbar werden, empfehlen wir den Klebstoff mit einer Leimrolle bzw. einer
Sprihvorrichtung aufzutragen.)

> Driicken Sie das Material mittels Handwalze fest an.

> Schneiden, frasen, sdgen oder hobeln Sie das beklebte Tragermaterial erst nach dem Abbinden des
Klebstoffes in die gewlinschte Form. (Verwenden Sie dafiir nur scharfes Werkzeug!)

> Befestigen Sie zum Schutz der Materialkanten, wenn mdéglich einen Kantenschutz aus geeigneten
Rohstoffen

Desktop kann auch in eine Tischoberflache eingelassen werden. Hierflir empfehlen wir vorzugsweise den Belag
zuerst gemal der oben beschriebenen Arbeitsweise zu formatieren und diesen anschlieBend in die vorbereitete
Tischplatte einzusetzen.

Wenn Desktop auf gewolbten Flachen verarbeitet werden soll, ist folgendes zu Beachten:

> Bedingt durch den Produktionsprozess, ist die Biegsamkeit des Linoleums in Langsrichtung besser
als in Querrichtung.

> Der minimale Biegeradius betrdagt bei Furniture Linoleum 50 mm (ggdf. halten Sie Riicksprache mit
unserer Anwendungstechnik)

> Gewdlbte Tragermaterialien dirfen keine scharfen Kanten oder Rander aufweisen

Arbeitsvorgange/ Ablauf:

> Tragen Sie den l6semittelfreien Kontaktklebstoff erst auf das Tragermaterial auf.

> Bringen Sie, nachdem der Klebstoff auf der Tragermaterial bereits leicht angetrocknet ist, den |
Kontaktklebstoff auf den Papiertrager des Linoleums auf.

> Driicken Sie das Material fest auf den Trager, wenn die Klebstoffschicht auf dem Belag abgebunden
ist. Bitte beachten Sie dazu die Angaben des Klebstoffherstellers. Beginnen Sie dabei an der glatten
Werkstlickseite und arbeiten Sie gleichmaBig in den Rundungsbereich.

> Streichen Sie mit der Hand tiber die Oberflache, um Lufteinschliisse zu vermeiden. Diese Kontrolle
ist mehrfach sorgfdltig durchzufiihren, um eine vollflachige Verklebung des Materials
sicherzustellen.

Hinweis: Bei der Verarbeitung von Kontaktklebstoffen sind, abhangig von der Abliftzeit, die
Korrekturmoglichkeiten bei der Verklebung sehr gering!

Kleben Sie Desktop mit geeignetem Klebeband ab, bevor die Randbereiche nach der Verklebung lackiert werden.
Achten Sie darauf, dass das Klebeband riickstandsfrei, direkt nach der Lackierung, wieder entfernbar ist. Beim
Abschleifen der Rander ist ein Kontakt mit der Belagsoberflache zu vermeiden.

Frische Klebstoffreste miissen sofort mit Wasser entfernt werden. Wenn der Klebstoff bereits angetrocknet ist,
koénnen die Reste vorsichtig mit Terpentin entfernt werden.

Industrielle Verarbeitung: Fiir die industrielle Verarbeitung von Desktop sind keine besonderen Investitionen
notwendig. Maschinen und Werkzeuge in der Tischlerei, kdnnen in der Regel auch fiir die Verarbeitung von
Desktop eingesetzt werden.

Falls bei industrieller Verarbeitung eine Presse zum Einsatz kommt, ist insbesondere die Sauberkeit der
Oberflachen von Desktop und Presse zu beachten. Das Material kann sowohl kalt als auch warm (bis max. 70 ° C)
verpresst werden. Der Anpressdruck und die Presszeit sind dabei abhdangig vom Klebstofftyp und Tragermaterial
und variiert zwischen 75 und 150 Bar sowie 2 bis 15 Minuten.
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Hinweis: Grundsatzlich wird empfohlen Probestiicke anzufertigen, bevor mit der endgtltigen Produktion
begonnen wird.

Bearbeitung: Nachdem das Verkleben abgeschlossen sind, kann das Werkstiick problemlos durch verschiedenste
maschinelle Arbeitstechniken wie z. B. Schneiden, Sdgen, Frasen, Bohren auf das endgiiltige Mal3 gebracht und
bearbeitet werden. Dabei ist es wichtig, ausschlief3lich scharfes Werkzeug zu verwenden.

Verarbeitung der Randbereiche: Grundsitzlich ist jede Verarbeitungsmethode mit Desktop moglich. Kleben Sie
den Kantenabschluss/ Umleimer ab und entfernen Sie frische Klebstoffriickstande sofort. Schiitzen Sie dabei
immer die Oberflache des Belages.

Die einfachste Verarbeitungsmethode ist ein grades Schneiden des Belages sowie Lackieren der Randbereiche des
Tragermaterials (Abb. A). Bei dieser Kantenbearbeitung wird empfohlen, die Rander anzufasen. Die Randbereiche
konnen allerdings auch mit einer Abschlussleiste, beispielsweise aus Aluminium, Holz oder Kunststoff (Abb. B und
Q), verkleidet werden.

Abbildung a

Abbildung b

Abbildung c
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